Zespot Szkét Nr 1 im. Stanistawa Staszica w Olkuszu

1. WYMAGANIA EDUKACYINE z przedmiotu:

Zajecia praktyczne z montazu i eksploatacji urzadzen mechanicznych i mechatronicznych

Klasa | TECHNIK MECHATRONIK

30 tygodni x 4 godziny/tydzien = 120 godzin
Klasa Il TECHNIK MECHATRONIK

30 tygodni x 3 godziny/tydzien = 90 godzin
Klasa Il TECHNIK MECHATRONIK

15 tygodni x 5 godzin/tydzien = 75 godzin
Nr programu: 311410

Zakres wymagan na poszczeg0lng ocene¢

Efekty ksztatcenia Efekty ksztatcenia

1. charakteryzuje rodzaje potgczen roztgcznych i 1) wykonuje potaczenia roztgczne i nieroztgczne
nieroztgcznych

2. charakteryzuje srodki transportu wewnetrznego |2) organizuje stanowisko sktadowania i magazynowania materiatow

)
3) dobiera sposéb transportu i urzadzenia transportowe do rodzaju materiatu
4) stosuje zasady sktadowania zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska, wskazaniami producenta i regulacjami wewnetrznymi
5) stosuje procedury dotyczgce sktadowania materiatéw i wyrobdw oraz wykonywania prac zwigzanych z utrzymaniem w nalezytym

stanie stanowiska pracy

3. stosuje programy komputerowe wspomagajace 1) wykonuje zadania zawodowe korzystajgc z programdéw komputerowych
wykonywanie zadan zawodowych

4. charakteryzuje elementy, podzespoty i zespoty 1) dobiera elementy, podzespoty i zespoty mechaniczne do montazu urzadzen i systemdédw mechatronicznych
mechaniczne

5. charakteryzuje czesSci maszyn i urzadzen 1) dobiera czesci maszyn i urzadzen

6. wykonuje pomiary wielkosci geometrycznych 1) dobiera przyrzady kontrolno-pomiarowe do pomiaréw wielkosci geometrycznych elementéw maszyn
elementéw maszyn 2) stosuje zasady wykonywania pomiarow wielkosci geometrycznych elementéw maszyn

3) dobiera metody pomiaréw wielkosci geometrycznych elementéw maszyn

7. planuje i wykonuje prace z zakresu obroébki 1) wykonuje prace z zakresu obrébki recznej, np. trasowanie, ciecie, pitowanie, prostowanie, giecie, wiercenie, rozwiercanie i
recznej i maszynowe;j gwintowanie




2) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowej, np. toczenie, frezowanie, wiercenie i szlifowanie
8. ocenia stan techniczny elementéw, podzespotéw | 1) dobiera metody weryfikacji stanu technicznego elementdw, podzespotéw i zespotéw mechanicznych
i zespotéw mechanicznych do montazu 2) dokonuje oceny stanu technicznego elementéw, podzespotéw i zespotéw mechanicznych
9. dobiera metody tgczenia metaliiich stopéw 1) przygotowuje materiaty przeznaczone do wykonania potaczen roztgcznych i nieroztgcznych
2) wykonuje potfaczenia roztgczne oraz nieroztgczne
10. dobiera narzedzia i przyrzady do montazu i 1) wskazuje narzedzia do montazu i demontazu podzespotow i zespotéw mechanicznych
demontazu podzespotdw i zespotéw 2) dobiera narzedzia do montazu i demontazu podzespotdw i zespotéw mechanicznych
mechanicznych 3) dobiera przyrzady do montazu i demontazu podzespotéw i zespotéw mechatronicznych, np. przymiary, suwmiarki, mikrometry,
mikroskopy, lupy, przyrzady pomocnicze, uchwyty i urzagdzenia do wykonania prac naprawczych
11. wykonuje montaz i demontaz podzespotdow i 1) przestrzega zasad montazu ze wzgledu na tolerancje wykonania czesci
zespotéw mechanicznych 2) przestrzega zasad montazu podzespotéw i zespotdw mechanicznych ze wzgledu na rodzaj produkc;ji
3) przestrzega zasad demontazu podzespotow i zespotdw mechanicznych organizuje stanowisko robocze do montazu i demontazu
podzespotow i zespotdw mechanicznych
4) planuje czynnosci montazowe podzespotow i zespotdéw mechanicznych
5) wykonuje montaz potgczen wciskowych, gwintowych oraz ksztattowych
6) wykonuje montaz elementdw slizgowych, tocznych i podatnych
7) planuje demontaz podzespotéw i zespotéw mechanicznych
8) wykonuje demontaz potaczen wciskowych, gwintowych oraz ksztattowych
9) wykonuje demontaz elementoéw slizgowych, tocznych i podatnych
12. charakteryzuje metody kontroli wykonania 1) dobiera metody stosowane do kontroli wykonania montazu
montazu podzespotéw i zespotdw 2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzagdzenia do kontroli wykonania montazu
mechanicznych 3) stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg wykonania montazu
4) sprawdza jakos¢ wykonania montazu podzespotéw i
5) zespotéw mechanicznych
13. charakteryzuje budowe elementéw, 1) dobiera elementy, podzespoty i zespoty pneumatyczne do montazu
podzespotdow i zespotdw pneumatycznych i 2) dobiera elementy, podzespoty i zespoty hydrauliczne do montazu
hydraulicznych
14. wyjasnia dziatanie uktadéw sterowania 1) rysuje schematy uktadow sterowania pneumatycznego
pneumatycznego i hydraulicznego 2) okresla diagramy funkcyjne, np. diagramy drogowe i diagramy stanow

rysuje diagramy funkcyjne rysuje uktady sterowania hydraulicznego




15. dobiera przyrzady do pomiarow wielkosci w 1) wykonuje pomiary wielko$ci w uktadach pneumatycznych i hydraulicznych
uktadach pneumatycznych i hydraulicznych
16. charakteryzuje narzedzia do montazu i 1.  dobiera narzedzia do montazu i demontazu elementdw, podzespotdw i zespotdw pneumatycznych i hydraulicznych
demontazu elementdéw, podzespotdw i zespotdw
pneumatycznych i hydraulicznych
17. ocenia stan techniczny elementdéw, podzespotéw | 1) dokonuje oceny stanu technicznego elementow, podzespotow i zespotdow pneumatycznych oraz hydraulicznych przygotowanych
i zespotéw pneumatycznych i hydraulicznych do montazu
przygotowanych do montazu 2) lokalizuje usterki elementdw podzespotow i zespotéw pneumatycznych i hydraulicznych
18. wykonuje montaz i demontaz elementow, 1) okresla sposéb montazu elementéw, podzespotdw i zespotdéw pneumatycznych, np. mocowanie na tapach, za pomoca kotnierzy,
podzespotow i zespotdw pneumatycznych i za pomocag jarzma
hydraulicznych 2)  okresla sposdb tgczenia elementdw za pomocy ztgcz wtykowych i potgczen gwintowych
3) planuje czynnosci zwigzane z montazem i demontazem elementdéw, podzespotéw i zespotéw pneumatycznych i hydraulicznych
19. kontroluje poprawnos¢ wykonania montazu 1) ocenia poprawno$é wykonania montazu elementéw, podzespotdw i zespotéw pneumatycznych i hydraulicznych
elementéw, podzespotow i zespotdw 2) usuwa btedy wystepujgce podczas montazu elementéw, podzespotéw i zespotdéw pneumatycznych i hydraulicznych
pneumatycznych i hydraulicznych
20. sprawdza zgodnos$¢ montazu elementow, 1) postuguje sie dokumentacjg techniczng podczas montazu elementdéw, podzespotow i zespotéw pneumatycznych i hydraulicznych
podzespotdw i zespotdw pneumatycznych i
hydraulicznych z dokumentacjg techniczng
21. opisuje zasade dziatania elementow urzadzen i 1) rozpoznaje oraz wyjasnia zasade dziatania czujnikow i przetwornikdw pomiarowych, np. czujnikéw kontaktronowych,
systemdw mechatronicznych pojemnosciowych, indukcyjnych, optycznych, ultradzwiekowych i wytgcznikdw kraricowych
2) rozpoznaje oraz wyjasnia zasade dziatania silnikow elektrycznych pradu statego, pradu przemiennego jednofazowego, silnikdw
asynchronicznych pradu przemiennego tréjfazowego
3) rozpoznaje oraz wyjasnia zasade dziatania maszyn manipulacyjnych, sieci komunikacyjnych i sterownikéw PLC
22. opisuje uktady zasilajgce urzadzenia i systemy 1) podtacza urzadzenia i systemy mechatroniczne do uktadéw zasilania elektrycznego, do uktadéw sterowania pneumatycznego i do

mechatroniczne

uktaddéw sterowania hydraulicznego




23. charakteryzuje parametry elementéw urzadzeni |1) dobiera dane znamionowe czujnikdw i przetwornikow pomiarowych
systemdw mechatronicznych 2) dobiera dane znamionowe silnikéw elektrycznych pradu statego, pradu przemiennego jednofazowego, silnikéw asynchronicznych
pradu przemiennego tréjfazowego
3) dobiera dane znamionowe maszyn manipulacyjnych do urzadzen i systeméw mechatronicznych
4) dobiera dane znamionowe sieci komunikacyjnych do urzadzen i systeméw mechatronicznych
24. instaluje oprogramowanie do programowania 1) wskazuje oprogramowanie do programowania uktadéw programowalnych, wizualizacji i symulacji procesow
uktadéw programowalnych, wizualizacji i 2) dobiera oprogramowanie do programowania uktadéw programowalnych, wizualizacji proceséw i symulacji proceséw
symulacji proceséw 3) instaluje oprogramowanie do programowania uktadéw programowalnych, wizualizacji proceséw i symulacji proceséw
25. sprawdza urzadzenia i systemy mechatroniczne 1) dobiera sposoby sprawdzania urzadzen i systeméw mechatronicznych
2) stosuje sposoby sprawdzania urzgdzen i systemdw mechatronicznych
26. uruchamia urzadzenia i systemy mechatroniczne 1) uruchamia bloki funkcjonalne urzadzen i systeméw mechatronicznych w okreslonej kolejnosci
zgodnie z instrukcjg 2) uruchamia urzadzenia i systemy mechatroniczne zgodnie z dokumentacjg
3) sprawdza poprawnosc dziatania urzadzen i systemdéw mechatronicznych
4) stosuje zasady bezpieczenstwa podczas uruchamiania urzadzen i systemow mechatronicznych
27. reguluje urzadzenia i systemy mechatroniczne 1) przeprowadza regulacje urzadzen i systeméw mechatronicznych
2) stosuje zasady bezpieczenstwa podczas regulacji parametréw urzadzen i systeméw mechatronicznych
28. okresla sposoby konserwacji urzadzen i 1) dobiera sposoby konserwacji urzadzen elektrycznych, ektronicznych, pneumatycznych, hydraulicznych i mechanicznych
systemoéw mechatronicznych 2)  stosuje sposoby konserwacji urzadzen elektrycznych, elektronicznych, pneumatycznych, hydraulicznych i mechanicznych
29. monitoruje prace urzadzen i systemow 1) dobiera sposoby monitorowania pracy urzadzen elektrycznych, elektronicznych, pneumatycznych, hydraulicznych i
mechatronicznych mechanicznych
2) odczytuje komunikaty z urzgdzen monitorujgcych prace systemdéw mechatronicznych
3) diagnozuje stan urzadzenia na podstawie komunikatéw z urzadzen monitorujacych prace systeméw mechatronicznych
4) stosuje procedury wynikajace z komunikatéw z urzgdzen monitorujgcych prace systemdéw mechatronicznych
30. wykonuje przeglady techniczne urzadzen i 1) rozrdzinia przeglady techniczne urzadzen i systeméw mechatronicznych
systemdw mechatronicznych 2) dobiera rodzaj przegladu technicznego urzadzen i systemdéw mechatronicznych w zaleznosci od typu obiektu
3) przeprowadza przeglady techniczne urzadzen i systemdéw mechatronicznych
31. wykonuje pomiary wielkosci fizycznych w 1) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane do pomiardéw wielkosci fizycznych urzadzen i systemdw mechatronicznych
urzadzeniach i systemach mechatronicznych 2) dobiera przyrzady pomiarowe do pomiaréw wielkosci fizycznych w urzadzeniach i systemach mechatronicznych
3) przygotowuje stanowisko pracy do przeprowadzania pomiaréw w urzgdzeniach i systemach mechatronicznych
4) przeprowadza pomiary wielkosci fizycznych w urzagdzeniach i systemach mechatronicznych
5) sporzadza protokoty z wykonanych pomiaréw wielkosci fizycznych w urzadzeniach i systemach mechatronicznych




32. przygotowuje materiaty eksploatacyjne, 1) dobiera materiaty eksploatacyjne na podstawie katalogow
elementy, podzespoty i zespoty urzadzen i 2) rozpoznaje materiaty eksploatacyjne, elementy, podzespoty i zespoty urzadzen i systemow mechatronicznych do konserwacji
systemdw mechatronicznych do konserwacji 3) dobiera materiaty eksploatacyjne, elementy, podzespoty i zespoty urzadzen i systemdédw mechatronicznych do konserwacji
33. wykonuje prace konserwacyjne elementéw, 1) przeprowadza ogledziny elementéw, podzespotdw i zespotdéw urzadzen i systeméw mechatronicznych
podzespotow i zespotdw urzadzen i systemow 2) przygotowuje stanowisko do przeprowadzania konserwacji elementéw, podzespotdw i zespotdéw urzadzen i systemow

mechatronicznych

mechatronicznych
3) przeprowadza prace konserwacyjne elementdéw, podzespotéw i zespotéw urzadzen i systemow mechatronicznych
4)  ocenia jako$¢ wykonanych prac konserwacyjnych elementéw, podzespotéw i zespotéw urzadzen i systeméw mechatronicznych
5) sporzadza protokot z wykonanych prac konserwacyjnych

Ocena

Wymagania

celujacy

Uczenn w 100% opanowat wiadomosci i umiejetnosci objete programem nauczania (w zakresie
wymagan podstawowych i ponadpodstawowych). Potrafi je zastosowac w sytuacjach typowych
oraz problemowych. Posiada dodatkowg wiedze, zaczerpnietg z literatury dodatkowej i
czasopism fachowych, samodzielnie i twdrczo rozwija wtasne zainteresowania, osigga sukcesy w
konkursach na szczeblu wyzszym niz szkolny.

bardzo dobry

Uczen w petni opanowat wiadomosci i umiejetnosci objete programem nauczania. Potrafi je
zastosowac w sytuacjach typowych. Sprawnie i samodzielnie rozwigzuje zadania, kojarzy
pokrewne tresci ksztatcenia, pochodzace z réznych dziatéw programowych, korzysta z réznych
zrédet informacji i pomocy naukowych.

Uczen w petni opanowat wiadomosci i umiejetnosci objete programem nauczania. Uczen umie
udzieli¢ wyczerpujacej odpowiedzi na kazde pytanie z zakresu materiatu przewidzianego w
programie nauczania, umie wykorzystaé wiedze i umiejetnosci w praktyce, zadania typowe
rozwigzuje samodzielnie, a trudniejsze z niewielkg pomoca nauczyciela, wykazuje sie duzym
zaangazowaniem na lekcjach.

dostateczny

Uczen opanowat ok. 65% wiadomosci teoretycznych i ok. 80% umiejetnosci praktycznych z
zakresu materiatu przewidzianego w programie nauczania, zna i rozumie kluczowe zagadnienia
teoretyczne z poszczegdlnych dziatéw, zadania typowe rozwigzuje, a ¢wiczenia wykonuje
samodzielnie lub przy niewielkiej pomocy nauczyciela, wykazuje srednie zaangazowanie na
lekcjach, ma braki w systematycznosci pracy.

dopuszczajacy

Uczen opanowat 50% wiadomosci teoretycznych i 75% umiejetnosci praktycznych z zakresu
materiatu przewidzianego w programie nauczania, ale wykazuje niewielkie mozliwosci
zastosowania wiadomosci teoretycznych w praktyce, zadania rozwigzuje i ¢wiczenia wykonuje
przy znacznej pomocy nauczyciela.




Dla uczniéw posiadajgcych stosowne orzeczenia z poradni psychologiczno-pedagogicznej uwzglednia sie
zalecenia poradni okreslone w opinii np. do przedtuzenia czasu odpowiedzi na sprawdzianach pisemnych
oraz stosuje sie indywidualng ocene pracy tych ucznidw uwzgledniajgc ich mozliwosci oraz stopien
stwierdzonej dysfunkcji lub niepetnosprawnosci.

Ocenie podlegac¢ beda:
- odpowiedzi ustne,

- kartkowki,

- sprawdziany

- praca na lekcji

Opracowat: mgr inz. Bogdan Furman
mgr inz. Marek Malina



