Zespot Szkét Nr 1 im. Stanistawa Staszica w Olkuszu

WYMAGANIA EDUKACYINE z przedmiotu:

Zajecia praktyczne z montazu automatyki przemystowej — 240 godz.
Klasa 1ill TECHNIK AUTOMATYK Nr programu: 311909

Zakres wymagan na poszczegolng ocene

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
1. postuguje sie rysunkami technicznymi schematycznymi, ztozeniowymi i 1) rozpoznaje rodzaje rysunku technicznego
montazowymi uktaddw automatyki przemystowej 2) odczytuje informacje techniczne zawarte na rysunku technicznym schematycznym

uktadu automatyki przemystowe;j

3) odczytuje informacje techniczne zawarte na rysunku ztozeniowym uktadu automatyki
przemystowe;j

4) odczytuje informacje techniczne zawarte na rysunku montazowym uktadu
automatyki przemystowej

5) wykonuje odrecznie rysunek techniczny schematyczny zgodnie z obowigzujacymi

zasadami
2. wykonuje rysunki techniczne schematyczne, ztozeniowe i montazowe 1) rozpoznaje oznaczenia graficzne elementdw i urzadzen instalacji automatyki
uktaddéw automatyki przemystowej z wykorzystaniem specjalistycznych przemystowe;j
programéw komputerowych 2) wykonuje rysunki techniczne schematyczne, ztozeniowe i montazowe uktaddéw

automatyki przemystowe] zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami
3) wykonuje rysunki techniczne schematyczne, ztozeniowe i montazowe z
wykorzystaniem programéw CAD (Computer Aided Design)

rozréznia czesci urzadzen i uktadow automatyki przemystowe;j 1) rozpoznaje czesci urzadzen i uktaddw automatyki przemystowej
2) opisuje funkcje czesci uktadow automatyki przemystowe;j
3) opisuje budowe i zastosowanie czesci uktadéw automatyki przemystowej

wykonuje obrébke reczng czesci urzadzen automatyki przemystowej 1) wymienia narzedzia do obrébki recznej
2) dobiera narzedzia do obrébki recznej
3) wykonuje prace z zakresu obrébki recznej




postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen

1) rozrdznia dokumentacje techniczng maszyn i urzgdzen

2) wymienia czynnosci eksploatacyjne i serwisowe dla maszyn, urzagdzen na pod-
stawie dokumentacji technicznej

obstuguje sterowniki PLC ( Programmable Logic Controller)

1) przesyta program sterujacy z programatora do sterownika
2) uruchamia program sterujacy
3) rozpoznaje symbole, bloki funkcyjne w programie sterujgcym

4) analizuje algorytm programu sterujgcego

postuguje sie pojeciami z dziedziny pneumatyki i hydrauliki

rozpoznaje elementy uktadéw pneumatycznych i hydraulicznych na podstawie
symbolu, opisu lub wygladu

8. rozpoznaje witasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas
realizacji zadan zawodowych

korzysta ze zrédet informacji, dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci

okresla funkcje i zastosowanie elementdéw i urzadzen automatyki przemystowej

1) rozpoznaje funkcje elementdw i urzadzen automatyki przemystowej

2)  wskazuje wtasciwg zasade dziatania elementu automatyki przemystowej

3) wskazuje wtasciwg zasade dziatania urzadzen automatyki przemystowe;j

4)  wskazuje przyktady zastosowan elementdw i urzgdzen automatyki przemystowej

5)  wymienia klasy szczelnosSci urzagdzen instalacji automatyki przemystowej

10. dobiera narzedzia i materiaty do montazu mechanicznego urzadzen
automatyki przemystowe;j

1) dobiera narzedzia do montazu mechanicznego urzadzen automatyki
przemystowej

2) dobiera materiaty do montazu mechanicznego urzadzen automatyki
przemystowej

montuje urzadzenia zgodnie z dokumentacjg techniczng

1) montuje elementy elektryczne uktadéw automatyki przemystowej

2)  montuje elementy pneumatyczne uktadéw automatyki przemystowe;j




wykonuje potgczenia elektryczne, pneumatyczne i hydrauliczne na pod-

. - . ) 1) wyznacza trasy kablowe na podstawie dokumentacji technicznej
stawie dokumentacji technicznej
2) przygotowuje osprzet instalacyjny do montazu
3) montuje osprzet instalacyjny zgodnie z zasadami montazu
4) ukfada kable i przewody zgodnie z dokumentacjg
wykonuje potaczenia elementow i urzadzen automatyki przemystowe; 1) przygotowuje kable i przewody elektryczne pneumatyczne i hydrauliczne do

podtgczenia

2)

3)

wykonuje potgczenia elektryczne, pneumatyczne i hydrauliczne elementéw i
urzadzen automatyki przemystowej zgodnie ze schematem

wykonuje oznaczenie kabli i przewoddw zgodnie z dokumentacja

14. wykonuje podtaczenie urzadzen automatyki przemystowej do instalacji
zasilajgcej

wykonuje prace zwigzane z podtgczeniem urzadzen automatyki przemystowej do
instalacji elektrycznej

15. okresla zasady montazu elementdw i urzgdzen automatyki przemystowej
na przytgczach procesowych roztgcznych

1)

2)

dobiera materiaty do montazu elementdéw i urzagdzern automatyki przemystowej
na przytaczach procesowych roztacznych na podstawie dokumentacji
technicznej

dobiera narzedzia do montazu elementdéw i urzadzen automatyki przemystowe;j

na przytgczach procesowych roztgcznych na podstawie dokumentacji technicznej

wykonuje dokumentacje powykonawczg

1) ocenia zgodnos$¢ wykonanych potfaczen elementdw i urzadzen z dokumentacjg
techniczng
2) wprowadza zmiany w dokumentacji technicznej zgodnie ze stanem faktycznym
uruchamia urzadzenia i ukfady automatyki przemysfowej 1) wymienia czynnosci wykonywane podczas uruchamianiu urzadzen i uktadéw
automatyki przemystowe;j
2) weryfikuje konfiguracje urzgdzenia zgodnie z dokumentacjg techniczng
3) planuje procedury testu funkcjonalnego uktadu automatyki przemystowej

4)

przeprowadza testy funkcjonalne uktadu automatyki przemystowe;j




18. wykonuje pomiary parametréw procesowych uktadéw automatyki prze- 1) przyporzadkowuje metody pomiaru wielkosci elektrycznych do okreslonych kategorii
mystowe] 2) opisuje metody pomiaru wielkosci elektrycznych

3) przyporzadkowuje metody pomiaru wielkosci nieelektrycznych do okreslonych
kategorii

4) opisuje metody pomiaru wielkosci nieelektrycznych

5) odczytuje z dokumentacji technicznej parametry urzadzen automatyki
przemystowej

6) dobiera metode pomiaru dla wybranego parametru pozwalajgcego ocenic po-
prawnos¢ dziatania uktadu automatyki przemystowej

7) rozrdznia parametry procesowe uktadéw automatyki przemystowej

8) dobiera przyrzady pomiarowe oraz aparature kontrolno-pomiarowg do
pomiaréw parametréw procesowych uktadéw automatyki przemystowej

9) weryfikuje zmierzone wartosci parametrow procesowych z dokumentacjg
techniczng

sprawdza poprawnosc dziatania uktadéw automatyki przemystowe 1) weryfikuje poprawnos¢ wykonania potaczen elementdw automatyki

przemystowej z dokumentacjg techniczng

2) ustala na podstawie przeprowadzonej kontroli parametry pozwalajace ocenié
poprawnos¢ dziatania uktadu automatyki przemystowej

3) okresla na podstawie dokumentacji technicznej wartosci parametréw
pozwalajacych zweryfikowaé poprawnosé¢ dziatania uktadu automatyki
przemystowej

4) ocenia poprawnos$¢ dziatania uktadu automatyki przemystowej na podstawie
wykonanych pomiaréw

postuguje sig narzedziami do obstugi ukfadow automatyki przemystowe; 1) przestrzega zasad uzytkowania narzedzi do obstugi uktadéw automatyki

przemystowej




Ocena Wymagania

celujacy Uczen w 100% opanowat wiadomosci i umiejetnosci objete programem nauczania (w zakresie
wymagan podstawowych i ponadpodstawowych). Potrafi je zastosowac w sytuacjach typowych
oraz problemowych. Posiada dodatkowa wiedzg, zaczerpnietg z literatury dodatkowej i
czasopism fachowych, samodzielnie i twérczo rozwija wtasne zainteresowania, osigga sukcesy w
konkursach na szczeblu wyzszym niz szkolny.

bardzo dobry Uczen w petni opanowat wiadomosci i umiejetnosci objete programem nauczania. Potrafi je
zastosowac w sytuacjach typowych. Sprawnie i samodzielnie rozwigzuje zadania, kojarzy
pokrewne tresci ksztatcenia, pochodzace z réznych dziatéw programowych, korzysta z réznych
zrédet informacji i pomocy naukowych.

Uczen w petni opanowat wiadomosci i umiejetnosci objete programem nauczania. Uczer umie
udzieli¢ wyczerpujacej odpowiedzi na kazde pytanie z zakresu materiatu przewidzianego w
programie nauczania, umie wykorzystaé wiedze i umiejetnosci w praktyce, zadania typowe
rozwigzuje samodzielnie, a trudniejsze z niewielkg pomoca nauczyciela, wykazuje sie duzym
zaangazowaniem na lekcjach.

dostateczny Uczen opanowat ok. 65% wiadomosci teoretycznych i ok. 80% umiejetnosci praktycznych z
zakresu materiatu przewidzianego w programie nauczania, zna i rozumie kluczowe zagadnienia
teoretyczne z poszczegdlnych dziatéw, zadania typowe rozwigzuje, a ¢wiczenia wykonuje
samodzielnie lub przy niewielkiej pomocy nauczyciela, wykazuje srednie zaangazowanie na
lekcjach, ma braki w systematycznosci pracy.

dopuszczajacy Uczen opanowat 50% wiadomosci teoretycznych i 75% umiejetnosci praktycznych z zakresu
materiatu przewidzianego w programie nauczania, ale wykazuje niewielkie mozliwosci
zastosowania wiadomosci teoretycznych w praktyce, zadania rozwigzuje i ¢wiczenia wykonuje
przy znacznej pomocy nauczyciela.

Dla uczniéw posiadajgcych stosowne orzeczenia z poradni psychologiczno-pedagogicznej uwzglednia sie
zalecenia poradni okreslone w opinii np. do przedtuzenia czasu odpowiedzi na sprawdzianach pisemnych
oraz stosuje sie indywidualng ocene pracy tych ucznidw uwzgledniajgc ich mozliwosci oraz stopien
stwierdzonej dysfunkcji lub niepetnosprawnosci.

Ocenie podlegaé beda:
- odpowiedzi ustne,
- kartkowki,
- sprawdziany
- praca na lekgji
Opracowat: mgrinz. Bogdan Furman



