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Efekty ksztatcenia obowigzujgce na caty cykl ksztatcenia.

MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrobki

MEC.05.4. Wykonywanie obrobki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekty ksztatcenia:

Kryteria weryfikacji

MEC.05.2. Podstawy obrobki
recznej i maszynowej oraz
montazu

1) stosuje zasady wykonywania
szkicow oraz rysunkow technicznych

2) postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzgdzen

3) stosuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajgce
zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi

4) wykonuje potaczenia mechaniczne
réznymi technikami

5) stosuje techniki oraz metody
wytwarzania czesci maszyn i
urzgdzen

9) stosuje programy komputerowe do
wykonywania rysunkéw technicznych
i doboru maszyn, czesci maszyn i
urzgdzen

10) rozpoznaje wtasciwe normy i
procedury oceny zgodnosci podczas
realizacji zadan zawodowych.

okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki
na podstawie szkicow i rysunkow technicznych

rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczgcej uzytkowania
maszyn i urzadzen stosowanych w obrébce skrawaniem, ich
obstugi codziennej, konserwac;ji

dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz
uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i
technologicznymi okreslonymi w dokumentac;ji

rozrdéznia rodzaje i zrodta korozji, rozpoznaje jej objawy

dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzenh
dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen
mechanicznych

wykonuje operacje obrdbki recznej i maszynowej obrébki widrowe;j
materiatow

dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

przeprowadza pomiary warsztatowe

rozréznia programy komputerowe wspomagajgce wykonanie
rysunkow technicznych

wykorzystuje programy komputerowe wspomagajgce wyszukiwanie
informaciji o czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach
korzysta ze Zrédet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny
zgodnosci




MEC.05.3. Przygotowywanie
obrabiarek skrawajacych do
obrobki

2)dobiera obrabiarki skrawajace do
wymagan obrébki, produkcji, postaci i
wielkosci obrabianych przedmiotow

3)dobiera narzedzia skrawajace do
wiasciwosci obrabianego materiatu,
rodzaju obrébki i obrabiarki

4) dobiera wartosci parametrow
skrawania do zabiegéw obrobki
skrawaniem

5) okresla sposéb ustalenia i
zamocowania obrabianego
przedmiotu oraz odczytuje dane z
dokumentac;ji technologicznej

6) charakteryzuje narzedzia i
przyrzady pomiarowe, uwzgledniajgc
dokfadnos$c¢ obrdbki obrabianych
przedmiotow

wybiera obrabiarke skrawajgcg do wykonania okreslonego zadania
dobiera wielkosci katéw ostrzy narzedzi skrawajgcych

uwzglednia przy doborze narzedzi zjawiska wywotane
oddziatywaniem ostrza narzedzia na przedmiot obrabiany
uwzglednia wptyw wydzielajgcego sie ciepta na ostrze noza i
materiat obrabiany

odréznia ruch gtéwny i posuwowy w maszynowej obrobki widrowej
rozroéznia technologiczne i geometryczne parametry skrawania
dobiera z katalogow i przelicza wartosci parametréw skrawania do
zabiegdw obrobki skrawaniem

rozréznia dokumentacje technologiczng produkowanego wyrobu
oraz odczytuje symbole zwigzane z ustaleniem i zamocowaniem
dobiera sposob ustalenia i zamocowania obrabianego przedmiotu
uwzglednia przy doborze ustalania i zamocowania wiasciwosci
mechaniczne, technologiczne i rodzaj produkciji

rozréznia rodzaje narzedzi i przyrzgdow pomiarowych stosowanych
podczas obrdbki recznej i maszynowe;j

okresla wtasciwos$ci metrologiczne narzedzi i przyrzgdow
pomiarowych

dobiera narzedzia i przyrzady do wykonania pomiaréw z okreslong
doktadnoscig

MEC.05.4. Wykonywanie
obrobki na konwencjonalnych
obrabiarkach skrawajacych

1) sprawdza dziatanie obrabiarek
skrawajgcych zgodnie z
dokumentacjg technologiczng

2) dobiera i mocuje przedmioty do
obrébki w uchwytach i przyrzadach
obrébkowych zgodnie z
dokumentacjg technologiczng

3) mocuje narzedzia skrawajace w
uchwytach narzedziowych

4) wykonuje operacje obrdbki
skrawaniem zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

5) dokonuje wymiany narzedzi
skrawajgcych

6) prowadzi kontrole procesu obrébki
maszynowej

7) stosuje zabezpieczenie
antykorozyjne elementéw
konwencjonalnych obrabiarek
skrawajgcych

korzysta z dokumentacji technologicznej konwencjonalnych
obrabiarek skrawajgcych

prébnie uruchamia konwencjonalne obrabiarki skrawajgce
rozréznia uchwyty i przyrzady obrébkowe

dobiera uchwyty i przyrzgdy obrébkowe do ustalania i mocowania
przedmiotéw do obrébki

mocuje przedmioty do obrébki zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

rozpoznaje uchwyty narzedziowe konwencjonalnej obrabiarki
skrawajacej

dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do ustalania i mocowania
narzedzi skrawajgcych

mocuje oprawki i narzedzia skrawajgce w uchwytach
narzedziowych

wybiera narzedzia skrawajgce umozliwiajgce wykonanie
okreslonych operacji obrobki skrawaniem

przygotowuje obrabiarke skrawajgcg do wykonania obrébki
skrawaniem

odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry obrébki
skrawaniem

nastawia parametry obrébki skrawaniem zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

reaguje na zjawiska zwigzane z procesem obrébki skrawaniem
kwalifikuje narzedzia skrawajgce do wymiany

wymienia ostrza w narzedziach skrawajgcych

mocuje narzedzia skrawajgce na obrabiarce i sprawdza
poprawnos¢ zamocowania

kompletuje narzedzia i przyrzady pomiarowe do wykonania
pomiarow warsztatowych

odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry jakosciowe
wyrobdw wykonanych metodg obrébki maszynowej

wykonuje kontrole miedzyoperacyjng




8) wykonuje obstuge codzienng oraz e ocenia jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowe;j
konserwacje konwencjonalnych e rozroznia metody wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych

obrabiarek skrawajgcych

elementdéw konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

e dokonuje wyboru metody zabezpieczenia antykorozyjnego dla
okreslonych elementéw konwencjonalnych obrabiarek
skrawajgcych

e wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z przyjetg metodg

e okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz instrukcji
konserwacji zakres obstugi codziennej oraz konserwacji
konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

e przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia

e i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji
konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

e przeprowadza obstuge codzienng oraz konserwacje
konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

¢ dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwaciji
konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

Zakres wymagan na poszczego6lng ocene

Ocena

Wymagania

celujacy

-uczen w 100% opanowat wiadomosci i umiejetnosci z programu nauczania na
poziomie ponadpodstawowym Samodzielnie i prawidtowo potrafi wykonaé
wszystkie czynnosci bedace przedmiotem ksztatcenia na zajeciach oraz
czynnos$ci wykraczajgce poza program nauczania Samodzielnie rozwigzuje
problemy zwigzane z zawodem

bardzo dobry

-uczen w petni opanowat wiadomosci i umiejetnosci z zakresu wymagan
podstawowych i ponad podstawowych wg programu nauczania . Samodzielnie i
prawidtowo potrafi wykona¢ wszystkie czynnosci bedgce przedmiotem ksztatcenia
na zajeciachPrawidtowo analizuje, wnioskuje i dostrzega zwigzki miedzy
wiadomosciami teoretycznymi a umiejetnosciami praktycznymi.

dobry

-uczen w petni opanowat wiadomosci z zakresu wymagan podstawowych i ponad
podstawowych wg programu nauczania . Prawidtowo potrafi wykona¢ wiekszo$¢

czynnosci bedgcych przedmiotem ksztatcenia na zajeciach.

dostateczny

-uczen w petni opanowat wiadomosci z zakresu wymagan podstawowych wg
programu nauczania . Opanowat podstawowe umiejetnosci bedgce przedmiotem

ksztatcenia na zajeciach.

dopuszczajacy

-uczen opanowat wiadomosci i umiejetnosci z zakresu wymagan podstawowych
wg programu nauczania .Potrafi nazwa¢, wymieni¢ i wykonaé z pomocg
nauczyciela podstawowe czynnosci bedace

przedmiotem ksztatcenia na zajeciach.

niedostateczny

-uczen nie opanowat wiadomosci i umiejetnosci z zakresu wymagan




podstawowych wg programu nauczania Nie potrafi samodzielnie, ani przy pomocy

nauczyciela wykona¢ czynnosci praktycznych.

Dla uczniéw posiadajgcych stosowne orzeczenia z poradni psychologiczno-pedagogicznej uwzglednia
sie zalecenia poradni okreslone w opinii np. do przedtuzenia czasu odpowiedzi na sprawdzianach
pisemnych oraz stosuje sie indywidualng ocene pracy tych uczniéw uwzgledniajac ich mozliwosci oraz
stopien stwierdzonej dysfunkcji lub niepetnosprawnosci zamieszczone w szczegdétowych warunkach i
sposobach oceniania wewnatrzszkolnego ucznidéw na zajeciach praktycznych.

Ocenie podlegaé beda:

e odpowiedzi ustne,
e praca na lekgji.

Opracowat: mgr inz. Kazimierz BARAN




